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Method for joining a thermoplastic object to a wooden object 

The invention concerns a method for connecting a plastic object to a wooden object. The 
plastic object which comprises a contact face is heated in the region of this contact face and is 
pressed onto the non-coated wooden object. Thereby the plastified thermoplast of the contact 
face flows into pores of the wooden object such forming a fast connection between the two. 
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Glue for floorings and method for removing the glued flooring 

Computer floors in large space offices comprise square panels to which a flooring is glued. 
The flooring needs to be exchanged after some usage. This is made easy by using a glue 
which can be softened by microwave. The glue is electrically conductive for which it 
comprises metal of carbon. For exchanging a piece of the flooring, a panel together with the 
flooring is brought into a microwave device. The glue is softened such that the flooring can be 
removed from the panel. A new piece of flooring is then applied to the panel and the panel is 
mounted again in its original place. 
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Method and device for ultrasound assembly 

Method and device for assembling a thermoplastic material and a cellulose material such as 
cardboard, wood, paper, woven or non-woven textiles or similar materials are characterized 
by the application of the ultrasonic welding technique such that the thermoplastic material not 
only becomes plastified but also migrates into at least specified zones of the cellulose material 
to be connected with the thermoplastic material. Application: manufacturing or packages, in 
particular packages for eggs and similar products, presenting tray for samples and so on. 

J FR 1 164 445 

Assembly method 

For assembling two pieces, a threaded bolt or a bolt comprising a rough or uneven surface is 
fixed to one of the pieces to be assembled and, in the other piece, a hole or cavity is provided 
and is filled with a molten plastic material. The bolt part extending from the first piece is then 
introduced into the molten plastic material such that after cooling the pieces are fixedly 
assembled. It is possible also to provide holes with plastic material in both pieces. The plastic 
material is a synthetic resin which solidifies fast when cooled. It is e.g. a polyester. 
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La presente invention a pour objet un proced6 
pour l'assemblage de pieces, en vue notamment de la 
realisation de meubles, de constructions, etc. 

Ce procede consiste a fixer sur I'une des pieces 
une tige filetee ou presentant des asperites et a 
prevoir dans 1'autre piece un evidement dans lequel 
on dispose une matiere plastique, I'extremite iibre de 
la tige filetee etant ensuite introduite dans ladite 
matiere qui fait prise en assurant l'assemblage des 
dites pieces. 

Ce procede pennet d'obtenir des assemblages 
particulierement resistants aux efforts mecaniques 
auxquels iis peuvent etre soumis. D'autre part les 
moyens utilises pour realiser lesdits assemblages 
peuvent etre rendus invisibles. 

On a decrit ci-apres, simplement a titre d'exemples 
non limitatifs, quelques modes de mise en ceuvre du 
procede suivant Pinvention. 

Dans cette description on se refere au dessin 
ci-joint qui montre : 

Figi 1, une vue en coupe de l'assemblage d'une 
piece tubulaire metallique sur une autre piece en 
bois, en forme de plaque; 

Fig. 2 une vue en coupe d'une variante de cet 
assemblage ; 

Fig. 3, une vue en coupe de l'assemblage de deux 
pieces en forme de plaques,; 

Fig. 4, une vue en coupe de 1'assemblage de deux 
pieces tubulaires metalliques. 

Dans la forme de realisation representee fig. 1, on 
pratique dans la paroi du tube 1 un trou taraude pour 
y fixer par vissage une tige filetee 2. Le vissage de 
cette tige est tel qu'elle fasse saillie hors du tube. 

D 'autre part dans la piece 3 qui peut Stre en bois 
revetu de plaques de revetement4-4a,par exemple en 
une matiere connue dans le commerce sous le nom 
de * Formica », on pratique un evidement ou cuvette 
5 dans iequel on coule une matiere plastique 6. On 
engage ensuite dans cette matiere I'extremite de la 
tige 2 faisant saillie hors du tube. Apres prise de la 
matiere plastique, cette extremite de la tige filetee 
fait corps avec cette matiere et par suite avec la 
piece 3. 

L'assemblage est ainsi realise sans qu'aucun ele- 



ment des moyens utilises pour cet assemblage soit 
visible exterieurement. D'autre part un tel assem- 
blage est particulierement resistant aux efforts meca- 
niques auxquels il peut etre soumis. 

On peut utiliser pour constituer l'assemblage 
toute matiere plastique convenable pouvant faire 
prise a froid. On peut notamment utiliser une 
resine polyester, telle que celle connue dans le 
commerce sous le nom de « Rodester .». 

Dans la variante representee fig. 2, on pratique 
dans le tube 1 un trou dans lequel on brase un petit 
tube 7. Dans ce tube que Ton ferme par une plaque 
ou feuille 8, on coule la matiere plastique 6. D'autre 
part dans la piece 3 on a visse une vis 9 dont on 
introduit Textremite faisant saillie dans la matiere 
plastique 6. Apres prise, l'assemblage est realise 
dans les memes conditions que dans Texemple 
precedent. 

La tSte de la vis 9 est rendue invisible par la 
plaque de revdtement 4a. 

Dans la forme de realisation representee fig, 3, on 
assemble entre eux deux elements 3 et 3a en bois 
pouvant eventueliement etre recouverts de plaques 
de revetement. Dans ces deux elements on pratique 
des evidcments ou cuvettes 5-5a que Ton remplit de 
matiere plastique 6-6a. Dans cette matiere plastique 
on engage une tige filetee 10. Apres prise de la 
matiere plastique, les deux elements 3 et 3a sont 
assembles rigidement. 

Dans la forme de. realisation representee fig. 4, on 
assemble d'une facon analogue deux tubes 1 et 1 & 
que Ton perce de maniere k y introduire respective- 
ment des petits tubes 7 et 7a. Dans ces tubes, fermes 
par des plaquettes 8 et 8a et brases sur les tubes 1 et 
l a , on introduit une matiere plastique 6-6a. La tige 
filetee de Uaison 10 est introduite dans la matiere 
plastique et fait corps avec elle apres la prise "en 
assurant l'assemblage des tubes 1 et l a . 

II doit etre bien entendu que 1'invention n'est pas 
limitee aux formes d'execution qui viennent d'etre 
decrites mais qu'elle peut etre realisee suivant 
diverses variantes. C'est ainsi qu'au lieu de tiges 
filetees, on peut utiliser des tiges presentant des 
asperites, gorges, ondulations, etc., permettant de les 
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retenir dans la matiere plastique. De meme rinven- 
tion peut etre appiiquee pour I'assemblage d*£le- 
ments dont la forme et la matiere constitutive 
peuvent etre quelconques. 

Ktsvut 

. L'invention vise : 

1° Un procede d'assemblage qui consiste a fixer 
sur Tune des pieces a assembler une tige filetee ou 
presentant des asperites et a prevoir dans 1'autre 
piece de 1'assemblage un e*videment ou cuvette dans 
lequel on met une matiere plastique, Textremite de la 
tige qui depasse de la premiere piece etant introduite 
dans ladite matiere qui fait prise en assurant r assem- 
blage desdites pieces ; 

2° Un proc£d£ suivant 1° comprenant notamment 



■ les caracteristiques suivantes prises separement ou 
en di verses combinaisons : 

a. La matiere plastique utilisee est une resine syn- 
thetique a prise rapide a froid, telle que par exemple 
une r6sine polyester; 

6. Dans le cas ou 1'une des pieces de I'assemblage 
est tubuiaire, on rapporte sur cette derniere un petit 
tube qui sert de iogement ou cuvette pour la matiere 
plastique ; 

c. ^assemblage est realise au moyen d'une tige 
filetee ou presentant des asperites penetrant dans des 
evidements ou cuvettes remplis de matiere plastique 
prevus dans chacune des pieces de I'assemblage. 

Makcei.-CIonstant-Geamain MORKL. 
Arxeigaid aioe. 



Pour la vente des iaccicules, t'adresser a riMPRiMEfcre Nationjxe, 27, rue de la Convention, Paris (15'). 
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